附件1

全省建筑行业“中建海峡杯”钢筋工
岗位技能竞赛评委会成员名单

评委会主任  

许  奇  男  省建设建材工会主席 
（一）实操裁判组

组  长：      

张海林  男  省建设建材工会副调研员
副组长兼裁判长：

李建梁  男  福建省第五建筑工程公司副总工程师 
副裁判长（兼）：

杨挺杰  男  中建海峡（厦门）建设发展有限公司总工程师

组员（裁判）：
杨挺杰  男  中建海峡（厦门）建设发展有限公司总工程师

吕  明  男  福建六建集团有限公司技术部经理

陈清凉  男  厦门市建设工程质量安全监督站副科长

余建平  男  厦门特房建设工程集团有限公司工程部副经理
张元镐  男  泉州市住建局工程质量安全监督科科长

黄海华  男  泉州市住建局总工办副主任

林  盛  男  漳州市建设工程质量监督站高工
李安铨  男  恒亿集团有限公司总工程师（龙岩）

邓清新  男  福建一建集团有限公司工程师（三明）

沈祥奇  男  莆田市建设工程质量安全监督站高工

郭尚贤  男  南平市住建局武夷新区质安站监督员

蔡欲盛  男  宁德市质量安全监督站一级监督师

（二）实操测试组

组  长：

肖向淼   男  省建设工程质量安全监督总站工程师
副组长：  

王会玲   女  中建海峡建设发展有限公司工会副主席

组  员：  

王  莉  女  中建海峡建设发展有限公司工会干事  

郑国幸  男  中建海峡建设发展有限公司中心试验室主任

陈光日  男  中建海峡国省干线联六线公路工程项目部试验员
罗礼桂  男  中建海峡国省干线联六线公路工程项目部试验员    

吴  鑫  男  中建海峡国省干线联六线公路工程项目部试验员  

祝朝培  男  中建海峡国省干线联六线公路工程项目部试验员  

（三）理论命题及监考组

组  长：  

林光义  男  省建设建材工会主任科员

组  员：  

丘永清  男  省总工会经济技术部主任科员

卢达洲  男  省建设人才与科技发展中心高工

（四）理论评委组

组  长：  

林  希  女  省建设建材工会副主任科员

组员（评委）：  

田  英  女  福州市城市建设工会主席

招建国  男  厦门市建筑行业协会建筑劳务分会秘书长   

汤穗穗  男  漳州市建设建材工会女工委主任
张怡敏  女  泉州市住建局办公室副主任科员
郑美英  女  莆田市建设系统工会副主席

林  军  女  三明市建设系统工会副主席

修兴炜  男  龙岩市建设系统工会干事

周鱼斌  男  宁德市住房和城乡建设局科员

彭流枝  男  泉州市建设建材工会原副主席
附件2
全省建筑行业“中建海峡杯”钢筋工
岗位技能竞赛实操规则

一、竞赛时间：40 分钟。超出规定时间的，按评分标准扣分；到达60分钟时，停止作业。

二、竞赛内容：钢筋工（钢筋接头电渣压力焊）
（一）竞赛应符合JGJ18-2012《钢筋焊接及验收规程》要求。

（二）竞赛组委会为每位参赛选手分别提供一个框架柱钢筋，每个框架柱内由12根直径20mm（HRB400或HRB400F、三级钢）的钢筋组成，框架柱钢筋按规范要求50%错开（见附图）。每位参赛选手分别需用12根长度为1m 且直径为20mm（HRB400或HRB400F、三级钢）的钢筋，独立完成对一个框架柱内12根钢筋的接头电渣压力焊接。
（三）每位参赛选手可携带多把焊接夹具备用，但在比赛过程中，只允许使用一把焊接夹具进行焊接操作，不允许多把焊接夹具同时操作使用。每位参赛选手在规定的时间内必须一次完成作品，不得自行进行返工。

三、工艺流程
1．检查设备和电源，2．确定焊接参数，3．检查钢筋端头，4．安装焊接夹具和钢筋，5．安装焊剂罐，6．填装焊剂，7．施焊，8．闭合电路，9．引弧、电弧过程，10．电渣过程，11．接头焊毕，12．卸下卡具，13．清理焊渣。

四、安全文明施工
（一）实操作业前，选手应检查焊机和工具，如焊钳和焊接电缆的绝缘、焊机外壳保护接地和焊机的各接线点等，确认安全合格后，方可作业。

（二）实操作业时，选手应穿电焊工作服、绝缘鞋，戴电焊手套、电焊防护镜、安全帽等安全防护用品，携带身份证，佩戴参赛证件和参赛工位号。

（三）工作完成或工作到一段落，选手应及时清理现场，经常保持工作面干净、整洁、有序。
（四）实操作业完成后，选手应全面清理现场，剩余材料及时清运到指定地点 , 将自带工具带走，现场提供的工具应清理干净放置整齐。
（五）赛区内不得吸烟。
五、赛场规则
（一）选手应携带自备工具，持参赛证、身份证提前30分钟进入赛场指定区域抽签登记，佩戴好参赛工位号，并对号进入参赛位置，迟到15分钟的选手不得入场。

（二）选手及赛场工作人员以外的人员，一律不得进入赛场。

（三）选手应听从裁判和工作人员的指挥，进入工位后做好准备工作，对比赛工位设备是否完好等情况进行确认，如有缺少、损坏和有安全隐患等问题，应及时向裁判人员报告。

（四）选手待比赛信号发出后，方可作业。不服从裁判人员指挥，不遵守安全操作规程造成的一切后果，由选手本人承担。

（五）选手有严重犯规行为或存有安全隐患的，由裁判组报竞赛组委会确认，取消参赛资格。

（六）比赛过程中因组委会提供的设备、电力供应等非选手自身因素造成比赛时间耽搁的，由竞赛裁判组确认后，比赛酌情后延。

（七）选手完成竞赛操作内容后，应及时收尾整理、清理场地，并向现场裁判示意竞赛结束，裁判应及时计时。选手收拾工具离开赛场，不得干扰他人。

（八）当比赛到达60 分钟时，比赛结束并发出相应信号，所有选手应立即停止作业，离开赛场。
（九）选手不得将竞赛组委会提供的材料、工具带离赛场。

六、赛程安排及裁判、测试组分工
（一）赛程安排：比赛分三场进行（上午两场、下午一场），每场安排27名选手参赛，选手按各代表队报名的顺序依次参赛，即第一名选手参加第一场比赛，依次类推，各代表队选手按指定时间按时到达赛场抽取赛位号并参赛。

第一场：选手7:30进场并抽取赛位号；8:00-9:00选手比赛，裁判按照抽签分组对照《评分标准》的第5-8项进行现场评判；9:00-10:00裁判按照抽签分组对照《评分标准》的第1-4项现场实测；10:00后按《评分标准》的第9项，现场抽签抽取三根试件送实验室进行接头力学性能试验。

第二场：选手10:00进场并抽取赛位号；10:30-11:30选手比赛，裁判按照抽签分组对照《评分标准》的第5-8项进行现场评判；11:30-12:30裁判按照抽签分组对照《评分标准》的第1-4项现场实测；12:30后按《评分标准》的第9项，现场抽签抽取三根试件送实验室进行接头力学性能试验。

第三场：选手14:30进场并抽取赛位号；15:00-16:00选手比赛，裁判按照抽签分组对照《评分标准》的第5-8项进行现场评判；16:00-17:00裁判按照抽签分组对照《评分标准》的第1-4项现场实测；17:00后按《评分标准》的第9项，现场抽签抽取三根试件送实验室进行接头力学性能试验。

（二）裁判、测试组分工：裁判组成员由裁判长1人、裁判员12人组成，测试组成员由省质安站1人和中建海峡若干名成员组成。其中：裁判组成员又分为现场裁判组和现场监督巡视组。现场裁判组由其中的10名裁判组成，现场监督巡视组由裁判长和其中2名裁判员（从福、厦、泉中抽取）组成，均以现场抽签为准。

现场裁判组：竞赛由10名裁判抽两次签进行分组，并分两部分进行评判：一是对选手比赛过程评判，即对照《评分标准》的第5-8项进行现场评判，分为五组，每组2名裁判员，其中三组各负责裁判5位选手，两组各裁判6位选手；二是对选手比赛作品现场评判，即对照《评分标准》的第1-4项现场实测，分为三组，其中2组，每组3名裁判员，分别负责《评分标准》中第1、2项，对所有选手竞赛作品进行评判；另1组为4名裁判员，负责《评分标准》中第3-4项，对所有选手竞赛作品进行评判。

现场监督巡视组：负责现场评判的巡视，并有权对最终评判结果进行复核。

测试组（接头力学性能试验组）（届时，另加上监督巡视组的2名裁判员）：负责按评分标准的第9项，对现场抽签抽取每位选手其中三根焊接钢筋试件进行现场监督。每场三根焊接钢筋试件抽取位置在每场比赛结束后由竞赛组委会当场抽取三个编号，每位选手抽取的焊接钢筋试件位置相同。竞赛组委会负责对参赛选手三根试件现场重新再抽号、编号并登记，不向任何人透露。测试组成员负责送检测试。

七、赛前准备
（一） 组委会准备事项

1．赛位准备：每场比赛现场分别准备27个比赛赛位，赛位号按1-81的顺序依次编排，每个赛位应包含赛位编号、实操示意图中框架柱插筋、焊接电源、控制箱，焊机外壳保护接地装置。且须做好各赛位操作范围的现场标识，按实操示意图对其中一根钢筋刷油漆进行标识,确保每位选手比赛内容、钢筋顺序号、焊接工作量等一致。

2．选手比赛用的材料、工具：赛前将12根长度1m且直径为20 mm的钢筋，HJ431钢筋电渣压力焊专用焊剂、焊接电源、控制箱、焊机外壳保护接地装置、工位号（1-81）等置于每个赛位旁。钢筋电渣压力焊专用焊剂应事先烘干，达到比赛标准。

3．裁判用检查工具 : 实操评分标准表、实操评分表、焊接检测尺5把（其中1把备用）、白色粉笔等。

4．抽取接头拉伸试件的工具及人员。

（二）选手自带竞赛用品

1．电焊机、焊机导线、焊接夹具、焊剂罐、电焊工作服、绝缘鞋、电焊手套、电焊防护镜、安全帽、参赛证件、身份证。

2．选手认为需要携带的与竞赛有关的工具、材料。

八、全省建筑行业“中建海峡杯”钢筋工技能竞赛实操评分标准表

	序号
	检查项目
	检查方法
	规 范 要 求
	分值
	检查点数及评判标准

	1
	接头处的弯折角
	焊接检测尺
	接头处的弯折角小于2°
	24
	12点，每根钢筋1点，弯折角大于2°每处扣2分。

	2
	轴线偏移
	焊接检测尺
	不得大于1mm。
	24
	12点，每根钢筋1点，轴线偏移大于1mm每处扣2分。

	3
	四周焊包
	焊接检测尺
	四周焊包，凸出钢筋表面的高度不得小于4mm。
	16
	12点，每根钢筋1点，焊包凸出钢筋表面的高度小于4mm每处扣1分。

	4
	表面观感
	观察
	1、钢筋与电极接触处，应无烧伤缺陷。2、焊包不得有气孔、夹渣3钢筋主肋应对齐4、接头处焊渣应清理干净。
	8
	1-4项每发现一处缺陷扣0.5分，扣完为止。

	5
	工艺流程
	观察
	1、检查设备和电源2、确定焊接参数3、检查钢筋端头4、安装焊接夹具和钢筋5、安装焊剂罐6、填装焊剂7、施焊8、闭合电路9、引弧、电弧过程10、电渣过程11、接头焊毕12、卸下卡具13、清理焊渣。
	5
	未按工艺要求的流程操作每项扣1分，扣完为止。

	6
	遵守规则
	巡查
	1、选手应听从裁判和工作人员的指挥，按序进入工位。2选手待比赛信号发出后，方可作业。3、选手完成竞赛操作内容后，应及时收尾整理、清理场地，并向现场裁判示意竞赛结束。4、比赛结束信号发出后，所有选手应立即停止作业，离开赛场。5、选手不得将竞赛组委会提供的材料、工具带离赛场。
	5
	违反比赛规则1-5项每项扣1分，扣完为止。

	7
	操作时间
	40分钟
	选手报时，裁判确认。到达60分钟比赛停止。 
	10
	40分钟按时完成，得基本分10分。每推迟5分钟扣1分，最多扣4分。

	8
	安全文明施工


	巡查
	1、实操作业前，选手检查焊机和工具确认安全合格后，方可作业。2、实操作业时，选手应穿电焊工作服、绝缘鞋，戴电焊手套、电焊防护镜、安全帽等安全防护用品，携带身份证，佩戴参赛证件和参赛工位号。3、工作完成或工作到一段落，选手应清理现场，保持工作面干净、整洁、有序。4、竞赛完成后，选手应全面清理现场。5、赛区内不得吸烟。
	8
	1-5项每发现一项扣1分，扣完为止。

	9
	接头力学

性能试验
	由组委会指定有资质的检测机构
	JGJ18-2012《钢筋焊接及验收规程》焊工考试合格标准
	接头力学性能试验不合格实操得分为0分
	每场由组委会抽签确定抽取3个接头拉伸试件位置，3个拉伸试件的抗拉强度均不得小于该牌号钢筋抗拉强度标准值，并至少有2个试件断于焊缝之外，呈延性断裂。
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（九）全省建筑行业“中建海峡杯”钢筋工岗位技能竞赛实操图
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